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Wprowadzenie

Rodzaje produkcji i wytwarzania
Wyzwania zwigzane z produkcja i wytwarzaniem narzedzi

Zarzadzanie zadaniami i kontrola produkcji
Korzysci z zarzadzania zadaniami i kontroli produkgji

Wykorzystanie urzadzen mobilnych w produkcji narzedzi skrawajacych
Produkcja narzedzi i produkcja z ERP/MES
AIMS

PRZEZ PONAD DWIE DEKADY STEFFEN
KLUTH, MENEDZER PRODUKTU ANCA,
PRACOWAL. NAD PYTANIEM, JAK UCZYNIC
PRODUKCJE NARZEDZI JESZCZE BARDZIEJ
WYDAJNA.

Dzieki codziennym kontaktom z klientami na catym swiecie, rozpoznaje potrzeby rynku na
wczesnym etapie i wnosi znaczacy wktad w rozwoj przysztosciowych standardow branzowych.
Jego praca nie tylko przyczynita sie do rozwoju poszczegoélnych firm, ale takze wywarta trwaty
wptyw na cata branze.

Jako menedzer kierowat zespotami programistycznymi, ktére zrewolucjonizowaty wysoce
produktywne szlifowanie narzedzi i konsekwentnie koncentrowaty sie na spojnosci cyfrowe;j
w branzy narzedziowej. Jego strategiczne myslenie i umiejetnosc taczenia innowacyjnych
technologii z praktycznymi wymaganiami sprawity, ze stat sie kluczowym graczem w cyfrowej
transformacji branzy.

Dzieki potaczeniu wiedzy technicznej i bezposredniej koncentracji na kliencie, wielokrotnie
udato mu sie przeksztatcic ztozone wyzwania w praktyczne rozwigzania i przekonac firmy do
rzeczywistej przewagi konkurencyjnej.
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Wytwarzanie i produkcja narzedzi skrawajacych jest procesem o wysokiej precyzji, ktéry
odbywa sie poprzez szlifowanie narzedzi lub ablacje laserowa. Procesy te wymagajg doktadnej
zgodnosci ze specyfikacjami w celu zagwarantowania pozadanych wtasciwosci, takich jak
odpornosc na zuzycie, zdolnos¢ ciecia lub wydajne usuwanie wiorow.

Podczas szlifowania narzedzi, geometria narzedzia jest tworzona przez kombinacje $ciernic

i ruch sciernicy w osiach maszyny. Wybor odpowiedniego materiatu sciernego ma kluczowe
znaczenie dla osiagniecia pozadane] jakosci powierzchni i doktadnosci wymiarowe]. Regularne
pomiary podczas procesu szlifowania sg niezbedne ze wzgledu na zuzycie $ciernicy, wahania
temperatury i inne zaktécenia, aby zapewnic, ze tolerancje sa zachowane, a narzedzie spetnia
wymagane specyfikacje.

Proces produkcji stawia wysokie wymagania przed maszynami i wykwalifikowanym
personelem. Wyzwaniem jest wytwarzanie narzedzi w taki sposob, aby spetniaty wysokie
wymagania obrébki i miaty dtuga zywotnos¢. Wymaga to nie tylko precyzyjnych maszyn, ale
takze dogtebnego zrozumienia wtasciwosci materiatdw i proceséw obrobki.

W produkgji narzedzi skrawajacych procesy optycznej kontroli jakosci sg niezwykle skuteczne w
zapewnianiu zgodnosci ze specyfikacjami i wysokiej jakosci narzedzi.

Systemy optyczne wykorzystuja kamery i lasery do precyzyjnego pomiaru geometrii i

jakosci powierzchni narzedzi. Pomiar moze by¢ przeprowadzany wewnetrznie, tj. w szlifierce
narzedziowej, lub zewnetrznie za pomocg specjalistycznego urzadzenia do pomiaru narzedzi.

Pa.
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RODZAJE PRODUKCJI |

WY TWARZANIA

Produkcje narzedzi skrawajgcych mozna
zasadniczo podzieli¢ na dwa gtéwne rodzaje:
“produkcje ciagta” i “produkcje jednorazows”.

Oba maja swoje specyficzne cechy i wyzwania.

Regranulacja jest wyspecjalizowanym typem
produkcji.

Produkcja ciggta

Produkcja ciggta charakteryzuje sie
wytwarzaniem duzych ilosci identycznych
narzedzi. Ta metoda produkcji umozliwia
wysoka wydajnosc i redukcje kosztow dzieki
zastosowaniu zautomatyzowanych procesow
i maszyn. Narzedzia sg produkowane w
znormalizowanych rozmiarach i ksztattach, co
zapewnia statg jakosc.

Produkcja ciggta jest idealna do produkgji
masowej, w ktérej zapotrzebowanie na
okreslone typy narzedzi jest wysokie.

Produkcja jednorazowa

Z drugiej strony, w produkcji jednorazowej
nacisk ktadziony jest na produkcje
pojedynczych narzedzi, ktére sa specjalnie
dostosowane do wymagan konkretnego
klienta lub zastosowania. Ta metoda produkgji
wymaga wysokiego stopnia

elastycznosci i zdolnosci adaptacyjnych,
poniewaz kazde narzedzie jest unikalne.
Produkcja na zamowienie jest czesto bardziej
czasochtonna i kosztowna, ale ma te zalete,
Ze zapewnia rozwigzania dostosowane do
specjalnych zadan obrébki skrawaniem.

Regeneracja

Regeneracja lub odnawianie jest waznym
aspektem zywotnosci narzedzi skrawajacych.

Dzieki zastosowaniu procesow szlifowania,
zuzyte narzedzia moga zostac przywrocone do
niemal nowego stanu. Wydtuza to zywotnosc
narzedzi i zmniejsza koszty, poniewaz trzeba
mniej nowych narzedzi. Podczas ostrzenia
krawedzie tnace narzedzia sg ponownie
ostrzone, a wszelkie uszkodzenia sa usuwane.
Nowoczesne ostrzenie maszyny i procesy
zapewniaja wysoka precyzje i jakos¢, dzieki
czemu narzedzia w duzej mierze zachowuja
swoje pierwotne wtasciwosci uzytkowe.

L
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WYZWANIA'W PRODUKCJI
NARZEDZI | PRODUKCJI

Producenci narzedzi skrawajacych stoja

dzi$ przed kilkoma wyzwaniami. Niedobdr
wykwalifikowanej sity roboczej jest obecnie
jedna z najwigkszych przeszkdd. Trudno jest
wykwalifikowanych pracownikéw, co moze
wptywac na wydajnosc i jakos¢ produkcji oraz
prowadzi¢ do niskiego wykorzystania maszyn.
Prowadzi to do zwiekszonego obcigzenia praca
obecnych pracownikéw i moze ograniczac
innowacyjnosc firmy.

Wieksze wykorzystanie maszyn stwarza
jednak nowe mozliwosci. Korzystajac

z nowoczesnych maszyn i technologii
automatyzacji, producenci moga zwiekszy¢
wydajnosc i przezwyciezy¢ waskie gardta

w produkcji. Czesto wymaga to inwestycji i
starannego planowania w celu optymalnego
wykorzystania maszyn.

Istotnym wyzwaniem jest rowniez presja
konkurencji i trwajaca w branzy wojna cenowa.
Producenci musza stale obnizac koszty,

a jednoczesnie poprawiac jakosc¢ swoich
produktéw, aby pozostac konkurencyjnymi.
Wymaga to ciagtej optymalizacji procesow
produkcyjnych.

Usprawnienia procesow i wprowadzenie
narzedzi cyfrowych odgrywaja kluczowa role
w pokonywaniu tych wyzwan. Wykorzystujac
technologie Przemystu 4.0, takie jak lof,
cyfrowe systemy kierowania i wspomagania
pracownikow oraz Big Data, producenci moga
monitorowac i optymalizowac swoje procesy
produkcyjne.

Systemy kontroli produkcji i zarzadzania
zadaniami pomagaja lepiej wykorzystac
maszyny i przyspieszy¢ procesy produkcyjne.
Technologie te umozliwiajg analize danych

W czasie rzeczywistym i podejmowanie
Swiadomych decyzji, co ostatecznie prowadzi
do wyzszej produktywnosci, lepszej jakosci i
zwiekszonych zyskow.

Podsumowujac, mozna powiedziec, ze
producenci narzedzi skrawajacych moga
znacznie zwiekszy¢

ich konkurencyjnos¢ i rentownosc

poprzez przezwyciezenie niedoboru
wykwalifikowanych pracownikow i
optymalizacje wykorzystania maszyn dzieki
zastosowaniu technologii cyfrowych.
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What challenges do you currently see in the industry?

High later ezt | -
High erargy prces (I : =
Esorgmis wie ranie i soname Aucheations | -~
Emgleypee Loyalty, recngtment and mothvation GG
Denaritic gelitical cocartante (I -
HHobal palitical whesrianses (NG =
Changes in legislation and regulatony requirements |
Cranges in customer dermands I i
Tax challenges I =
Eommedity prices [N -
Implemeniation of sustanabiey requirements |GGG -
Aclagtation ol the busingss model b hiw market conditions | -~
Cyberieoarity and data protection I -
Aok 10 capital and Bnancing opgorunities [N =
Unsecune sopply chains [ =~
Imprementation of new technobogies such as A1 [T

Source: FDPW, Germany
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LARZADZANIE ZADANIAMI |
KONTROLA PRODUKCJI

Zarzadzanie zadaniami i kontrola produkcji
to kluczowe elementy optymalizacji i
usprawniania procesow produkcji narzedzi
skrawajgcych. Zarzadzanie zadaniami obejmuje
planowanie, monitorowanie i kontrolowanie
poszczegolnych zleceri produkcyjnych w celu
zapewnienia efektywnego wykorzystania
zasobow i terminowosci dostaw. Kontrola
produkcji odnosi sie do monitorowania i
optymalizacji catego procesu produkcyjnego
w celu zarzadzania jakoscia, wydajnoscia

i kosztami. Oba obszary sg potagczone w
nowoczesnych systemach i wspétpracuja

ze sabg, aby zapewni¢ wysoka precyzje |
wydajnos¢ produkcii.

KORZYSCI Z ZARZADZANIA ZADANIAMI |
KONTROLI PRODUKCJI

Systemy zarzadzania zadaniami i kontroli
produkcji oferuja liczne korzysci w produkcji
narzedzi skrawajacych, ktére mozna
rozpatrywac z réznych perspektyw:

Zarzad:

+ Zwiekszona wydajnos¢: Dzieki automatyzacji
i optymalizacji proceséw produkcyjnych mozna
obnizy¢ koszty i zwiekszy¢ wydajnose.

* Przejrzystosé: Dane w czasie rzeczywistym
I kompleksowe raporty umozliwiaja

lepsze podejmowanie decyzji | planowanie
strategiczne.

+ Konkurencyjnos¢: Dzieki ulepszonej kontroli
procesu i kontroli jakosci, firmy moga lepiej
pozycjonowac sie na rynku i reagowac na
wymagania klientow.

Zarzadzanie produkcja:

+ Optymalizacja procesow: Systemy
zarzadzania zadaniami pomagaja planowac i
kontrolowac procesy produkcyjne, co skutkuje
lepszym wykorzystaniem zasobow i mniejsza
liczba przestojow.

+ Kontrola jakosci: Dzieki ciaggtemu
monitorowaniu i analizowaniu danych
produkcyjnych, problemy jakosciowe moga byc
identyfikowane i usuwane na wczesnym etapie.

« Elastycznosc: Kierownicy produkcji moga
szybko reagowac na zmiany popytu lub
problemy produkcyjne, co zwieksza zdolnosci
adaptacyjne firmy.

Produkcja:

+ tatwosc obstugi: Nowoczesne systemy
oferuja intuicyjne interfejsy uzytkownika, ktore
utatwiajg obstuge i monitorowanie maszyn.

 Redukcja btedéw: Zautomatyzowane
procesy i jasne instrukcje zmniejszaja
prawdopodobieristwo wystapienia btedéw
operacyjnych i zwiekszaja bezpieczenstwo w
miejscu pracy.

 Mniej rutynowych zadan: Dzieki
automatyzacji rutynowych zadan operatorzy
maszyn moga skupic sie na bardziej
wymagajacych czynnosciach, co zwieksza ich
satysfakcje z pracy.

Ponadto systemy te oferujg mozliwos¢ ciggtego
doskonalenia procesow i integracji narzedzi
cyfrowych, ktére prowadza do wyzszego
wykorzystania maszyn, a tym samym
wiekszych zyskow. Dzieki dodatkowemu
wykorzystaniu loT i big data, dane produkcyjne
moga by¢ analizowane w czasie rzeczywistym
i identyfikowany jest potencjat optymalizacji.
Pomaga to lepiej zarzadzac presja
konkurencyjna i wojnami cenowymi w branzy
oraz odnosi¢ sukcesy w dtuzszej perspektywie.
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WYKORZYSTANIE URZADZEN MOBILNYCH
W PRODUKCJI NARZEDZI TNACYCH

Aplikacje mobilne juz teraz odgrywaja coraz
wazniejsza role w srodowisku produkcyjnym
narzedzi skrawajacych i oferuja liczne korzysci
réznym uczestnikom procesu produkcyjnego:

* Monitorowanie i kontrola w czasie
rzeczywistym: Aplikacje mobilne umozliwiajag
kierownikom produkcji i operatorom maszyn
monitorowanie i kontrolowanie stanu
maszyn i procesow produkcyjnych w czasie
rzeczywistym. Prowadzi to do szybszego
czasu reakcji w przypadku problemow i
bardziej wydajnej kontroli produkgji.

+ Zarzadzanie btedami i konserwacja:
Dzieki integracji dziennikéw konserwagji i
bteddw z aplikacjami mobilnymi, operatorzy
maszyn i zespoty konserwacyjne moga
szybko reagowac na awarie i przeprowadzac
niezbedne czynnosci naprawy. Skraca to czas
przestojow i zwieksza dostepnosc maszyn.

+ Analiza danych i optymalizacja: Aplikacje
mobilne zapewniajg dostep do danych
produkcyjnych i analiz, ktére pomagaja
optymalizowac procesy i identyfikowac
waskie gardta. Umozliwia to kierownikom
produkgji podejmowanie $wiadomych decyzji i
zwiekszanie wydajnosci.

+ Komunikacja i wspétpraca:

Aplikacje mobilne utatwiajg komunikacje
i wspdtprace miedzy réznymi dziatami

i lokalizacjami. Informacje moga by¢
wymieniane szybko i tatwo, poprawiajac
koordynacje i wydajnos¢.

» Szkolenia i wsparcie: Aplikacje mobilne
moga rowniez stuzyc jako narzedzia
szkoleniowe i pomocnicze dla operatorow
maszyn. Zapewniajg dostep do instrukcji,
filmdw i innych zasobdw, aby pomoc w
obstudze i konserwacji maszyn.

Ogoélnie rzecz biorac, aplikacje mobilne
pomagaja uczyni¢ produkcje narzedzi
skrawajacych bardziej wydajng, elastyczna
i przejrzysta. Umozliwiajg lepsze
monitorowanie i kontrole proceséw
produkcyjnych, usprawniaja komunikacje

i wspOtprace oraz wspieraja ciagta
optymalizacje produkcji.
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PRODUKCJA NARZEDZI |
PRODUKCJA Z ERP/MES

Potaczenie systemédw ERP (Enterprise
Resource Planning) i/lub MES (Manufacturing
Execution Systems) z systemami zarzadzania
zadaniami i kontroli produkcji odgrywa
kluczowa role w nowoczesnym zarzadzaniu
produkcja narzedzi skrawajgcych. Systemy te
umozLliwiajg ptynna integracje i optymalizacje
procesow produkcyjnych, co przektada sie na
wyzsza wydajnosc i jakosc.

Systemy ERP/MES zarzadzajg i koordynuja
procesy biznesowe, w tym zaopatrzenie

w materiaty, zarzadzanie zapasami i
przetwarzanie zamowien. Dostarczajg
waznych danych, takich jak harmonogramy
produkcji, dostepnos¢ materiatdw i terminy
dostaw. Informacje te pomagaja zaplanowac
produkcje i zapewni¢ dostepnos$¢ wszystkich
niezbednych zasobdw.

Z drugiej strony, systemy zarzadzania
zadaniami i kontroli produkcji sa bezposrednio
powigzane z procesem produkcyjnym i
monitorujg produkcje w czasie rzeczywistym.
Rejestruja i analizujg dane, takie jak czas
pracy maszyn, postep produkcji i kontrole
jakosci.

Informacje te umozLliwiajg precyzyjne
monitorowanie i kontrole produkcji w celu
unikniecia waskich gardet i maksymalizacji
wydajnosci.

Typowe dane wymieniane miedzy ERP/MES
a systemem zarzadzania zadaniami i kontroli
produkcji obejmuja:

Zlecenia produkcyjne: Systemy ERP generuja
zlecenia produkcyjne na podstawie zamdwien
klientdw i dostepnosci materiatéw. Zlecenia
te sg przesytane do systemu zarzadzania
zadaniami, ktory przejmuje szczegbétowe
planowanie i przydzielanie zadan.

Dostepnos¢ materiatow: System ERP
dostarcza informacji na temat dostepnosci

surowcow i komponentéw. Dane te
pomaga systemowi zarzadzania zadaniami
w optymalizacji planowanie produkcji

i zapewnienie dostepnosci wszystkich
niezbednych materiatow.

Mozliwos$ci maszyn i personelu: System
zarzadzania zadaniami przesyta informacje
o0 dostepnosci i wykorzystaniu maszyn i
personelu do systemu ERP. Umozliwia to
lepsze planowanie i wykorzystanie zasobdw.

Status produkciji: System zarzadzania
zadaniami stale aktualizuje system ERP

na temat postepu zlecen produkcyjnych.
Obejmuije to informacje takie jak aktualny
status, ukoriczone zadania i wszelkie
opdznienia.

Dane z kontroli jakosci: Dane z kontroli
jakosci i inspekcji sg przesytane z systemu
zarzadzania zadaniami do systemu ERP.
Informacje te pomagaja monitorowac jakosc
produktu i zapewnic, ze wszystkie specyfikacje
sg spetnione.

Rejestrowanie kosztow i czasu: System
zarzadzania zadaniami rejestruje godziny
pracy i koszty zwigzane z kazdym zleceniem
produkcyjnym. Dane te sg przekazywane

do systemu ERP w celu wsparcia kontroli
kosztéw i fakturowania.

Dane maszyny: Systemy kontroli produkgji
dostarczajg w czasie rzeczywistym dane

0 stanie i wydajnosci maszyn do systemu
zarzadzania zadaniami w celu optymalizacji
planowania i kontroli.

Dzieki wymianie tych danych, systemy ERP
oraz systemy zarzadzania zadaniami i kontroli
produkcji moga ptynnie wspétpracowac w
celu zwiekszenia wydajnosci | przejrzystosci
produkcji narzedzi skrawajacych. Prowadzi

to do lepszego planowania, monitorowania i
optymalizacji catego procesu produkcyjnego.
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AIMS (ANCA Integrated Manufacturing
System) przeksztatca produkcje narzedzi
dzieki jego modutowa, elastyczna konstrukcja.
taczac mozliwosci systemu realizacji produkcji
(MES) z zarzadzaniem zadaniami i kontrolg
produkcji, tworzy ptynny, wydajny ekosystem,
ktory zwieksza produktywnos¢, zmniejsza
zaleznosc od sity roboczej i minimalizuje ilos¢
odpadow.

AIMS Connect to pierwszy krok w kierunku
cyfrowej produkcji, taczacy maszyny |
systemy w przejrzyste, weryfikowalne
procesy. Jego system prowadzenia operatora
automatyzuje rutynowe zadania, umozliwiajac
wykwalifikowanym pracownikom skupienie
sie na zadaniach o wyzszej wartosci. Kazde
narzedzie podaza za ustrukturyzowanym
procesem realizacji zlecenia, co zapewnia
spojna jakos¢ dzieki zdefiniowanym strategiom
kompensacji.

Bazujac na tym, AIMS Automate tworzy w
petni zintegrowana inteligentna fabryke, ktéra
autonomicznie dostosowuje sie do zmian w
produkgji. Robot maobilny AutoFetch bez trudu
zarzadza transferami palet z narzedziami,

od surowcow do gotowych produktow,
maksymalizujac wydajnos¢ i minimalizujac
przestoje.

Aby zapewnic stata jakos¢ narzedzi, AIMS
AutoComp zapewnia zautomatyzowane
pomiary i kompensacje w trakcie procesu,

z wgladem i raportami opartymi na uczeniu
maszynowym, oferujacymi petng widocznosc
w celu ciggtego doskonalenia.

Sprzet AIMS Ready zapewnia, ze inwestycje
w maszyny ANCA sa przysztosciowe,
umozliwiajac ptynne wdrazanie
zautomatyzowanej produkcji, gdy nadejdzie
odpowiedni czas. Dzieki otwartemu,
opartemu na standardach ekosystemowi,
AIMS obstuguje réwniez integracje maszyn i
proceséw innych firm, oferujac niezréwnana
elastycznosc i skalowalnosc.
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AIMS

ANEN

CNC MACHINES

PRODUKCJA SIECIOWA Z NOWOCZESNYM
ZARZADZANIEM ZADANIAMI, TAKIMI

JAK CELE, OFERUJE SZEROKI ZAKRES
KORZYSCI DLA PRODUCENTOW NARZEDZI.
Produkcja z AIMS, ktéra jest optymalnie
dostosowana do wymagan narzedzi, nie
tylko zapewnia ptynne procesy produkcyjne

i weryfikowalna wysoka jakos¢ produkgji, ale
takze ogromne oszczednosci. Dzieki AIMS
Connect, Producenci moga szybko osiggnac
oszczednosci rzedu pieciu cyfr.

Total savings/Year
1 s2ift/ 8 hours)

250,000 € 359530
200,000 €
150,000 €
100,000 € TEO61 §
50,000 & a4 AB482E .
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Rumber of machines

Total savings/Year
[2 wheftn '8 hours)

450,00 € L1k

L0000 £
350,000 £
0000 £
& 50,00E0 €
150000 & 168,15 €
100000
S0/ 000 €

BT.385 €
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Humber of machines

Since 2019, AIMS has delivered a proven, end-to-end tool manufacturing solution, integrating grinding,
measurement, blank preparation, laser marking, and edge preparation for outstanding results:

60

godzin produkcji bezzatogowe;j

18,000

roboczogodzin
zaoszczedzonych rocznie
przez 10-maszynowa
komorke AIMS

24/7

maszyny operacyjne - brak koniecznosci pracy
na trzy zmiany

6%

Redukcja ilosci odpadow dzieki

precyzyjnej automatyzacji AIMS
AutoComp

DOWIEDZ SIE WIECEJ
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ANEM

CNC MACHINES

DLACZEGO WARTO WYBRAC ANCA?

Zatozona w 1974 roku firma ANCA jest wiodacym na swiecie producentem szlifierek CNC,
sterownikéw ruchu i rozwigzar do obrobki blachy, zatrudniajgcym ponad 1000 pracownikéw na
catym Swiecie.

Cieszymy sie, ze zostalismy wyrdznieni ponad 25 nagrodami branzowymi i biznesowymi, w tym
wprowadzeniem do Australian Export Award Hall of Fame. Australian Financial Review uznat
nas za jedna z najbardziej innowacyjnych firm w Australii i Nowej Zelandii. Posiadamy patenty
na wiele produktow, procesdw i komponentéw, od kontroli impulséw i szczelin w urzadzeniach
do obrébki elektroerozyjnej po adaptery tulei zaciskowych i urzadzenia mocujace.

Z globalna siedziba w Melbourne w Australii, ANCA eksportuje 99% produktéw do klientow
na catym Swiecie, obstugujac 45 krajow i dostarczajac wiodace rozwiazania z biur w Wielkiej
Brytanii, Niemczech, Chinach, Tajlandii, Indiach, Japonii, Brazylii, Meksyku i USA.

CZY JESTES CZtONKIEM KLUBU ANCA?
Uzyskaj wytaczny dostep do cennych informacji szkoleniowych, wersiji
oprogramowania i aktualizacji.

Tylko dla klientow ANCA, dostep jest organizowany na zadanie za
posrednictwem ancaclubenquiries@anca.com

CZY OTRZYMUJESZ NASZ COMIESIECZNY BIULETYN
E-SHARP?

sukcesu klientdw, najnowszymi produktami, ustugami oraz poradami i
wskazowkami, jak najlepiej wykorzystac inwestycje w szlifowanie.

Zarejestruj sie na stronie www.anca.com/subscribe

0000

TOOL TIP TUESDAY POLACZ SIE Z NAMI | ANCA ACADEMY
Sledz #ANCAToolTipTuesday, aby uzyskac BADZ NA BIEZACO Pokaz Akademii ANCA obejmuje tematy
cotygodniowe wskazoéwki dotyczace @ANCACNCmachines techniczne poprzez filmy edukacyjne na
maksymalnego wykorzystania temat nowych aplikacji i funkgcji

oprogramowania ANCA. www.anca.com
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