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Przysztos¢ robotyki w

szliflerkach CNC

Fabryki na catym Swiecie inwestuja we wspomaganie
robotyczne jak nigdy wczesnie]. Sytuacja zaczyna wygladac
ciekawie z punktu widzenia uzytkownikdw szlifierek CNC.

Zaréwno w krajach o wysokich jak i o niskich
kosztach wynagrodzen, zainteresowanie
korzy$ciami wynikajacymi z zastosowania
rozwigzan robotycznych w przemysle roénie
lawinowo.

Jak wynika z zesztorocznego raportu
Miedzynarodowej Federacji Robotyki (IFR],
sprzedaz w roku 2015 wzrosta o 15 procent
wzgledem roku poprzedniego, osiggajac rekordowa
wartos¢ 253 748. Rozwiazania technologiczne w
dziedzinie robotyki i automatyki napedzaja
inwestycje od roku 2010. Co wiecej, szacuje sie, iz
tendencja dwucyfrowego wzrostu procentowego z
roku na rok utrzyma sie az do roku 2019".

Jednakze, jesli chodzi o obrabiarki CNC,
rozwigzania robotyczne znajduja zastosowanie
przede wszystkim w obstudze maszyn. Ogélnie
rzecz biorac, korzysci z rozwiazan robotycznych -
takie jak precyzja, produktywnosé, i wykorzystanie
mocy produkcyjnej - nie zostaty w petni
wykorzystane przez uzytkownikéw obrabiarek. Jak
wynika z badan IFR z roku 2012, tylko 1,5 procent
obrabiarek zostato zautomatyzowanych w ten

sposab, ze zintegrowano je z robotem?,

Jednakze trend ten zaczyna sie zmieniac.
Rozwigzania robotyczne taniejg i staja sie
przystepne - tatwiej wiec wprowadzi¢ te
technologie na rynek szlifierek CNC. Nie bez
znaczenia pozostaja tez wydarzenia na $wiecie. Dla
przyktadu, rzad Korei Potudniowe] ograniczyt
godziny pracy, zmuszajac producentéw do szukania
alternatyw dla tradycyjnej sity robocze;j.

Dane dotyczace wiodacej frezarko-szlifierki ANCA
pokazuja, ze od roku 2014 liczba klientéw
zamawiajacych obrabiarki CNC wyposazone w
rozwigzania robotyczne wzrosta z 10 do 50% w
stosunku do ogétu sprzedanych maszyn.
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Zmiany nabieraja tempa. Im sprawniejsze staja sie
roboty, tym tatwiej wkomponowac¢ je w proces
szlifowania. Po zwiekszeniu mocy i uproszczeniu
zatadunku przyszedt czas na zautomatyzowana
wymiane §ciernic, i na tym sie nie skofczy.

NOWE MOZLIWOSCI

Nowos$¢ na rynku stanowi wyspa produkcyjna
firmy ANCA wyposazona w wiecej niz jednego
robotad.

1 http://www.ifr.org/fileadmin/user_upload/downloads/World_Robotics/2016/Executive_Summary_WR_Industrial_Robots_2016.pdf

2 https://www.kuka.com/KUKA_WP_WZM_en.pdf

3 http://cerasis.com/2016/01/27/role-of-robotics-manufacturing/
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Spodziewalismy sie, ze pewnego dnia roboty
fabryczne beda w stanie taczy¢ kilka réznych
procesow na linii produkcyjnej. Nowa wyspa
odzwierciedla ten trend.

Wiekszy robot wymienia pakiety Sciernic i taduje
czesci, podczas gdy drugi, mniejszy, przeprowadza
pozostate operacje w ramach wyspy. Przy tym
uktadzie pojedyncza szlifierka CNC moze stac sie
samodzielna wyspa produkcyjna o wielu
mozliwosciach konfiguracyjnych.

Klienci, ktérzy zainwestowali juz w te technologie,
przekonali sie, ze dwa roboty sa lepsze niz jeden -
Swietnie sobie radza z czesciami, ktére trudno
utrzymad w stabilnym potozeniu, takimi jak topatki
turbin i stawy kolanowe. Mniejszy robot taduje czesci
na osprzet mocujacy, a wiekszy robot - osprzet
mocujacy do maszyny.

- Zastosowanie pary robotéw ma jeszcze taka zalete,
ze umozliwia przeprowadzenie dwéch procesdw naraz.
Dla przyktadu wiekszy robot moze tadowac pakiety
Sciernic i czesci do maszyny, podczas gdy mniejszy
robot zajmuije sie pomniejszymi czynnoSciami -
metrologia, wytrawianiem laserowym czy
czyszczeniem czesci. W tym samym czasie gtowny
komponent jest szlifowany - moéwi Pat Boland,
wspotzatozyciel firmy ANCA.

Korzysci wynikajace z takiego rozwiazania sa
oczywiste - mniej wyposazenia kapitatowego, lepsza
produktywno$é, mniej prac w toku (WIP), i mniejszy
inwentarz.

- Ekscytujace jest to - méwi Boland - ze zastosowanie

dwdch robotéw niesie ze soba nieograniczone
mozliwosci dla przemystu. Nawet najsurowsze
wymagania dotyczace szlifowania przestaja by¢
problematyczne. Ostatnimi czasy widzimy
zastosowanie tej technologii w branzy lotniczej i
medycznej, a inne branze, takie jak motoryzacyjna,
tez zaczynaja dostrzegac zwiazany z nig potencjat.

Ow rewolucyjny system, ktéry zdazyt juz poméc wielu
klientom na catym sSwiecie, zostanie pod koniec 2017
roku wystawiony na targach EMO w Hanowerze.

PRZYJAZNE UZYTKOWNIKOWI ZNACZY
BARDZIEJ UZYTECZNE

Producenci robotdw przemystowych stoja pod presja
uproszczania - programowanie ma by¢ tatwe, a
panele sterownicze intuicyjne. Doszto do tego, ze
niektore firmy zaczety uzywaé w odniesieniu do
robotéw okreslenia ,,uczyé” zamiast
.programowac™.

Wysoce pozadane jest, aby zwykty pracownik linii
produkcyjnej byt w stanie samodzielnie
zaprogramowac robota, bez pomocy specjalnie
wyszkolonego technika czy serwisu.

Jak twierdzi Boland: - Wielu z naszych klientow
przeraza mysl o dtugim szkoleniu z obstugi robota.
Martwia sie gtdwnie o sprawy zwigzane z
konserwacja - postepowanie w razie wypadku lub
tworzenie nowej palety. Kolejng kwestig jest
komunikacja pomiedzy robotem a operatorem - jak
kazac robotowi przej$¢ z jednej partii do drugiej lub
kontrolowac narzedzia podczas obrébki catej partii.

- Aby rozwiazac ten problem zainwestowaliSmy w
rozwoj pakietow oprogramowania, dzieki ktérym
wszystko stato sie prostsze - RoboTeach odpowiada
za konserwacje, a RoboMate pomaga operatorom
zaprogramowac robota do prac szlifierskich.

Oprogramowanie RoboTeach firmy ANCA pojawito
sie na rynku w zesztym roku, znaczgco upraszczajac
obstuge automatyki.

Cutting the task from several hours to under 30
minutes, RoboTeach enables an unskilled operator
to program the Fanuc LR Mate 200iD loader used
on the RoboMate Loader®.

Teraz nawet niedo$wiadczony operator
zaprogramuje tadowarke Fanuc LR Mate 200iD
stosowana w RoboMate Loader w ciagu 30 minut, a
nie kilku godzin jak dotychczas.

Osoba dokonujaca kalibracji ma do dyspozycji sonde
dotykowa w uchwycie robota, kule w gtowicy
roboczej, i wbudowana w szlifierke korekcje pozycji.

4 http://cross-automation.com/blog/easy-program-teach-mode-future-robotics

5 http://www.anca.com/Products/Accessories/RoboTeach
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Drugi produkt, tadowarka RoboMate, powala na
wyszkolenie operatora w oparciu o pojedynczy
system automatyczny. Oprogramowanie RoboMate
jest w stanie obstugiwac¢ kilka réznych narzedzi w
ramach jednej palety. Za jego pomoca mozna
skonfigurowa¢ parametry zatadunku, takie jak
wysokos$é chwytania czy gteboko$é wsadu. Za
jednym zamachem zwigksza wydajno$¢ i skraca
czas szkolenia.

ROBOTYKA NA PORZADKU DZIENNYM

To, co kiedy$ byto przetomowym odkryciem, stato
sie standardem na rynku CNC. Technologia
rozwigzan robotycznych jest stale rozwijana i

udoskonalana.

Boland podsumowuje: - Sadze, ze rozwiazania
robotyczne zmienia rynek. Wprowadzenie
sterowania CNC do naszych szlifierek jest tego
dobrym przyktadem. Opracowujemy obecnie
wtasne rozwiazania robotyczne, dostosowane do

potrzeb naszych klientéw.

Szlifierki CNC to jedynie wierzchotek géry lodowe;.
Rozwiazania robotyczne ewoluuja, otwierajac przed
nami nowe mozliwosci i utatwiajac nam zycie.

Przysztosé zapowiada sie bardzo obiecujaco.

5 http://www.messe-stuttgart.de/en/fachdental/journalisten/pressematerial/detailseite/text/amb-2016-robots-on-the-rise//detail/
PressText/
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