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Pakiet do wytwarzania frezéw walcowo-czotowych w najnowszym wydaniu
oprogramowania ANCA ToolRoom umozliwia uzytkownikom wytwarzanie
ztozonych geometrii narzedzi skrawajacych oraz najwyzszej jakosci frezow
walcowo-czotowych w celu poprawy wydajnosci narzedzi.

Nowe funkcje oprogramowania ToolRoom RN34 stworzone z mysla o wytwarzaniu najwyzszej jakosci
frezow walcowo-czotowych i ztozonych geometrii narzedzi skrawajacych dla przemystu lotniczego,
produkgji form i ttocznikéw oraz wytwarzania energii pozwalaja osiggnac lepsze parametry skrawania i
wiekszg trwatos¢ narzedzi dzieki poprawionym geometriom frezéw walcowo-czotowych.

NOWE CYKLE DLA PROFILI KULISTYCH - WYKONCZENIE
POWIERZCHNI SREDNICY ZEWNETRZNEJ | FREZOWANIE
ROWKOW NA PROFILU KULISTYM

Nowe cykle dla profili kulistych umozliwiajg uzytkownikom wytwarzanie szerokiego

zakresu narzedzi o profilu kulistym do obrébki wykonczeniowej i zgrubnej. Nowa funkcja

projektowania niestandardowej krawedzi skrawajacej umozliwia wykonanie wysokiej linii

Srubowej na krawedzi skrawajacej profilu kulistego zapewniajacej wyzsza odpornos¢ na

kruche pekanie oraz ograniczenie drar spowodowanych nieregularng krzywizna.

+ Profil kulisty z niestandardowa krawedzig skrawajaca.

- Nowa metoda szlifowania $cina.

- Frezowanie zakrzywionych rowkéw - zakrzywiona powierzchnia frezowanych
rowkow.

- Frezowanie rowkow - frezowanie zakrzywionych i prostych rowkéw na profilu
kulistym w pojedynczym przejsciu.

- Frezowanie rowkoéw na powierzchni z uzyciem krawedzi sciernic 1A1 lub 1V1.

- Narzedzia o profilu kulistym lub profilu pocisku.

« Mozliwos¢ szlifowania kuli za pomoca Sciernicy 11V5.

« Cykle obrébki zgrubnej od profilu kwadratowego do kulistego.

- Inne metody szlifowania srednicy zewnetrznej z uzyciem $ciernicy 11M2.



FORMOWANIE ROWKA WIOROWEGO Z LITEGO MATERIALU ORAZ
POLEROWANIE ROWKA WIOROWEGO

Nowe cykle formowania rowka wiérowego sg przeznaczone do wytwarzania
narzedzi o zmiennej linii Srubowej i podziatce w celu wyeliminowania
harmonicznych spowodowanych obrébka wysokiej predkosci przez regulacje
czasu pomiedzy kolejnymi zetknieciami rowka wiérowego z obrabianym
przedmiotem.

+ Obstuga nastepujacych kombinacji:
- Zmienna linia sSrubowa z katem natarcia NAS
- Kat natarcia NAS z promieniowg powierzchnig boczng
- Zmienna linia sSrubowa i podziatka z promieniowa powierzchnig boczna
+ Opcje programowania indywidualnych rowkéw wiérowych zapewniajace
kontrole dtugosci i gtebokosci rowka, zbieznosci rdzenia itp.
+ Obstuga grubosci rowka réwnej lub wiekszej niz promien narzedzia dla narzedzi
z pojedynczym rowkiem wiérowym.

PRZEDtUZENIE ROWKA
WIOROWEGO LUB NACINANIE
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NOWY TYP NARZEDZIA - NARZEDZIE Z
PODWOJNYM PROMIENIEM ZAOKRAGLENIA
NAROZA

Funkcja projektowania narzedzi z podwdéjnym promie-
niem zaokraglenia naroza umozliwia projektowanie
narzedzi o profilu beczutki lub soczewki o promieniu
zmniejszajacym sie lub zwiekszajacym w kierunku korica
narzedzia. Ten typ geometrii pozwala na ograniczenie
drgan i ugiecia, a mniejsza grubos¢ wiéréw zapewnia
wiekszg trwatos¢ i lepsze parametry uzytkowe.

« Profil beczutki - promiert zmniejszajacy sie w kierunku
konca narzedzia.

« Profil soczewki — promien zwiekszajacy sie w kierunku
czofa narzedzia.

« Zakrzywiony profil czofa.

+ Obroébka zgrubna narzedzi do zaokraglen.

PRZEDLUZENIE ROWKA
WIOROWEGO LUB NACINANIE

WYWAZENIE NARZEDZIA - PRAWIDEOWE
WYWAZENIE W TRYBIE AUTOMATYCZNYM

Wywazanie narzedzi ze zmienna linig $Srubowa i podziatka
lub narzedzi z pojedynczym rowkiem wiérowym w celu
ograniczenia nierbwnomiernego rozktadu masy na
maszynach wysokoobrotowych. Korzysci obejmuja
ograniczony poziom hatasu i drgan, wieksza trwatos¢
fozysk maszyny i lepsza jakos¢ wykorczenia powierzchni.

Rézne metody wywazania obejmuja:

- Przedtuzenie rowka wiérowego
- Nacinanie trzonka



NOWY TYP NARZEDZIA - FREZ KULISTY

Nowy typ narzedzia dostepny w kreatorze frezéw walcowo-
czotowych umozliwia wytwarzanie frezéw kulistych. Frezy te sg
szeroko stosowane w branzy lotniczej oraz produkgji form i
ttocznikow.

- Wysokie katy pochylenia linii Srubowej zapewniaja lepsze
wykonczenie powierzchni i usuwanie wiéréw.
- Frezy kuliste $cinajace do gratowania.

+ tamacze wiéréw do lekkiej obrébki oraz dla branzy medycznej.

- Funkcje iView oraz LaserPlus do pomiaréw i kompensagji.

FREZY WALCOWO-CZOtOWE - POSUW WGLEBNY W
ODWROTNYM KIERUNKU DLA PROSTYCH FREZOW
WALCOWO-CZOtOWYCH

FREZY WALCOWO-CZOtOWE - t AMACZE WIOROW
NA SREDNICY ZEWNETRZNEJ

Obstuga posuwu wgtebnego w odwrotnym kierunku z uzyciem
duzych katéw powierzchni przytozenia prostych frezéw walco-

wo-czotowych z mozliwoscig kontroli zuzycia $ciernicy poprzez
regulacje liczby przejs¢.

« Mozliwos¢ wyboru posuwu wgtebnego do przodu i do tytu.

Nowe operacje w cyklach wytwarzania frezéw walcowo-czotowych
umozliwiajace dodanie tamacza wiéréw na Srednicy zewnetrznej.

+ Tryby automatyczne i manualne.

+ Dla wszystkich prostych profili srednicy zewnetrznej jako uzu-
petnienie operacji wytwarzania frezéw do zaokraglen, frezéw o
profilu kulistym, frezéw tarczowych trzystronnych i frezéw
walcowo-czotowych. Biblioteka wszystkich dostarczanych przez
ANCA adapteréw tulei zaciskowej oraz tulei zaciskowych.

OSADZONE PLIKITOM

Nowa funkcja umozliwiajaca osadzenie jednego pliku
TOM w innym pliku TOM.

« Przyktad: Promien zaokraglenia naroza z wieloma
rowkami.

« Zblizona do operacji iPunch w module iGrind oraz KHP.

+ Mozliwos¢ wystepowania ograniczen, na przyktad dla
okreslonych segmentéw narzedzia.



FREZY STOZKOWE SLIMAKOWE

Obstuga wielu réznych frezdw o statej linii Srubowej, statym skoku i
frezéw $cinajacych szeroko stosowanych w branzy lotniczej i
wytwarzania energii. Frezy te moga by¢ wytwarzane w trybie
automatycznym i bezobstugowym z uzyciem w petni automatycznej
funkgji LaserPlus.

- Obstuga frezéw stozkowych slimakowych o statej linii Srubowe;j.

- Rowkowanie spiralne z hakiem dajace ptaska powierzchnie rowka
wiérowego.

-+ Obstuga iView oraz LaserPlus.

WIERTLA — STALA LUB SWOBODNA PODWOJNA tYSINKA

Nowa funkcja operacji rowkowania z wycofaniem narzedzia/
podniesiong powierzchnig boczna dla wiertet umozliwiajaca
wytwarzanie drugiej tysinki w kierunku krawed?zi tylnej narzedzia.

« Podwadjna tysinka moze by¢ wykonana w operacji rowkowania z
wycofaniem narzedzia oraz podniesiona powierzchnia boczna.

+ Druga tysinka moze by¢ réwniez wykonana z okreslonym katem
przesuniecia w stosunku do krawedzi skrawajacej narzedzia.

- Taopcja jest dostepna dla wiertet i narzedzi stopniowych.

NOWY TYP NARZEDZIA - NARZEDZIE DO
POGLEBIANIA STOZKOWEGO

Nowy typ narzedzia w kreatorze narzedzi do pogtebi-
ania stozkowego umozliwiajacy wytwarzanie narzedzi
ze standardowym lub wachlarzowym uktadem
rowkéw wiérowych. Nowe operacje dla rowkéw
narzedzi do pogtebiania stozkowego z mozliwoscig
definiowania specjalnych ksztattow rowkdéw
widérowych wymaganych do tego zastosowania.

+ Obstuga kombinacji prawy-prawy, lewy-lewy,
prawy-lewy i lewy-prawy.

- Szlifowanie zaskoku z uzyciem sekgji edytora krokdw.

- Obstuga scinania niezerowego i do szesciu rowkow
widrowych.

+ Automatyczne ustawienie ksztattu pétwyrobu
CIM3D.

NOWA OPERACJA - FREZY DO GWINTOW

Dwie nowe operacje wytwarzania réznych typéw frezéw do gwintéw.
Obstuga szlifowania frezéw do gwintéw oraz wykonywania
wierzchotka wystepu dzieki operacjom tworzenia ksztattowych i
standardowych rowkéw widrowych.

- Obstuga frezéw do gwintéw, prostych i stozkowych srednic
zewnetrznych i wszystkich mozliwych kombinacji.

-+ Mozliwos¢ szlifowania réznych wktadek lub frezéw do gwintéw z
pojedynczym wzmocnieniem.

+ Obstuga LaserPlus dla produkgji wielkoseryjnej.



NOWA OPERACJA - SZLIFOWANIE GNIAZD

Oprogramowanie do szlifowania gniazd umozliwia uzytkownikowi
tatwe definiowanie geometrii gniazd PCD. Wymagane dla narzedzi
PCD stosowanych gtéwnie w branzy obrébki drewna i lotniczej do
obrébki materiatéw kompozytowych i niezelaznych.

- Mozliwos¢ okreslenia geometrii gniazda dla wszystkich lub
indywidualnych rowkéw wiérowych.

- Pozycja gniazd moze byc¢ stata lub naprzemienna w zaleznosci od
liczby rowkéw wiérowych.

-+ Obstuga multiplikatora predkosci wrzeciona na wszystkich
platformach wykorzystujacych sciernice punktowe.

POZOSTALE FUNKCJE OPROGRAMOWANIA TOOLROOM RN 34:

- Dodatkowa obstuga kreatora elementéw $cinajacych dla frezéw
walcowo-czotowych oraz wiertet umozliwiajacych wytwarzanie
szerokiego zakresu frezow walcowo-czotowych i wiertet
scinajacych.

« Pomiar $rednicy zewnetrznej z uzyciem sondy w trybie szlifowaniu
na okragto - gérny i dolny pomiar srednicy zewnetrznej do celdw
kompensadji.

Wskazanie promienia profili kulistego LaserPlus zamiast
rejestrowania btedu umozliwiajace kompensacje profilu kulistego.

« Przeksztatcanie na postac cyfrowa w trybie niewspotosiowym dla
frezdw kompresyjnych w przypadku wystepowania bicia uchwytu
obrabianego przedmiotu.

Przeksztatcanie na postac cyfrowa iGrind w trybie ptaskim w celu
precyzyjnego ustawienia ptaskich powierzchni w stosunku do
powierzchni czotowej.

- Ustawienie szybkosci posuwu dla elementéw w réznych etapach
tworzenia profilu wspomagajace kontrole réznic w ilosci
usuwanego materiatu.

- Operacja wytwarzania profilu toczonego umozliwia szlifowanie
frezéw $limakowych przez wprowadzenie skoku gwintu do ksztattu
profilu. Operacja ta umozliwia szlifowanie narzedzi slimakowych
bez uzycia sciernic ksztattowych.

Mozliwos¢ kopiowania danego etapu obrébki okreslong liczbe razy
ze zmiennym przesunieciem geometrii kazdej sekgji.

- Nowa operacja przeksztatcenia powierzchni tylnej oraz ustawienia

pozycji korca narzedzia.

Operacja szlifowania powierzchni w module iPunch umozliwiajaca
szlifowanie w obu kierunkach, podobnie jak w szlifierkach do
ptaszczyzn.

Nowy ekran startowy modutu iGrind.

Kompensacja profilu dla sekcji etapdw wytwarzania profili
toczonych. Kompensacja moze by¢ wykonywana w trybie
manualnym lub z poziomu iView.

Nowa funkcja zabezpieczania pliku TOM umozliwiajaca:

- Tworzenie nowego bezpiecznego pliku TOM
- Przeksztatcenie istniejacego pliku TOM na bezpieczny plik TOM

- Ustawienie kryteriéw dostepu do pliku z uzyciem hasta i praw
dostepu dla okreslonych maszyn.

- Dostep do zabezpieczonych plikéw TOM w module Loadermate,
Tool Library lub Scripting

Funkcje edytora profili:

- Synchronizacja wspotrzednych srednicy ze wspétrzednymi osi Y.

- Tryb definiowania nowej linii - punkt poczatkowy, kat, wspétrzedne
korca na osi X/Y.

- Element dzielony dla okregéw - wprowadzanie kata
poczatkowego.

- Obstuga powierzchni przejsciowych (zaokraglenia) dla wypustow i
elips.
- Przycinanie do wypustow i elips.

- Obstuga kompensacji profilu dla wypustow.
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