
MICROX  
ULTRA

マイクロ切削工具用に設計 
された新世代マシン



ANCAでは、垂直統合によって
製造工程全体をコントロールする
ことができ、その結果、品質管理が
向上し、切削工具業界にユニーク
で最先端のソリューションの提供
を可能にしました。



MicroX ULTRAは、マイクロ切削工具専用に設計された最先端の研削盤であり、この
新世代の研削盤は切削工具業界、特に微細工具の研削に特化した画期的な技術を
提供し、この分野における大きな進歩を象徴しています。

マシンの主要技術：
-	 ナノメートルの軸分解能
-	 最適化された軸移動により、ミクロン単位の工具研削が可能
-	 ホイール交換を含む工具セットアップの迅速な変更
-	 迅速な砥石交換と最大8つの研削砥石へのアクセス
-	 マイクロツールの連続生産

 ナノメートルレベル制御
マイクロ工具研削では、その動作経路にナノレベルの精
度が要求されています。

ANCAが新たに発明した最先端のサーボ制御アルゴリズ
ムは、独自のアルゴリズムとナノメートル計測を用いるこ
とで、軸の絹のように滑らかな動きを可能にしています。

この独自のアルゴリズムにより、内部または外部の障害（
リニア レール、ベアリング、摩擦などによる不規則性など）
への超高速応答も可能となります。

これにより、優れたトラッキング パフォーマンスが保証さ
れ、また、複雑で高価な機械システムを使用することなく、
サーボシステムのウルトラパフォーマンスを可能にしま
す。 その他の利点としては、研削中に軸が方向を反転した
ときの反転誤差をナノメートルスケールまで大幅に減少
させ、工具の反転跡を除去することを実現します。
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マイクロツールホイール計測

リニアモータ (LinX)

コントロールパネル

ソフトウェア

小型・高剛性設計 XYZスタック 

ハンドヘルドペンダント

大容量ローダー

迅速な段取り替えとワーク保持ワークサポートシ
ステム

高速砥石交換装置付き砥石傾斜軸
最適化されたリニア軸は、ボールノーズ研削ホイ
ールポイントがホイール回転中心線の上に移動

します。
マイクロツールの連続生産を中断しない

キャノピーとロ―ダーから分離され 
た研削盤

全軸ナノメートル分解能とナノメートル制御
ANCA機械学習とMTCに対応

ボールノーズ砥石ポイントによる最適化された直
線軸移動
C軸とはホイールの旋回軸の中心線のことで、ホイールの9時方向のグライ
ンドポイントと一致している。この特別な設計はボールノーズ、コーナーラ
ジアス、プロファイル工具の研削。ボールノーズ工具の場合、研削工程中のX
とYの補間は、ボールノーズ工具の半径にほぼ等しくなります。

マイクロツール専用に設計されたワークホルダ

マイクロツール専用ワークサポート

マイクロツールの連続生産

シャンクサイズ変更
• コレットの交換
• ワーク受けの位置を調整す
ることなく、交換できる。

ールサポートのワーク受けの
交換
• �サポートシステムをブランク

の長さに沿って必要な位置
までスライドさせる。

• ワーク受け位置の交換／微
調整

大量生産環境では、マイクロツールは中断のない連
続ローディングシステムを使用して製造されます。こ
のシステムにより、研削工具の入ったパレットを取り
外し、ブランクの入ったパレットを工程にシームレス
にロードすることができます。
研削盤を停止させることなく。直径D3mmで3パレット
をフルに使用する場合、生産能力は2520本となる。し
かし、この追加機能の最も大きな利点は、無制限の生
産能力の可能性を解き放つことである。



切削における最善の方法
経験豊富なアプリケーション・エンジニアたちが、お買
い上げいただいたULTRAを使って初日から高品質な工
具を製造できるよう、お客様にトレーニングとサポート
を提供いたします。

iBALANCE

工具と研削ホイールの性
能 は、iBalance ソフトウェア
を使 うとより改善されま
す。 iBalance ソフトウェア
が、最適 な研削位置とRPM 
(回転数) を 案内すること
で、マシン内の振 動をモニ
タリングし、砥石ホイ ール
パックのバランス調整を行 
います。砥石ホイールパッ
クの バランスが取れている
ことで、 表面の仕上げがよ
くなり、さら に砥石ホイー
ルの振動が抑え られること
で摩耗を減らすこと ができ
ます。その結果、砥石ホ イ
ールの寿命が延び、工具の 
品質向上につながります。

工具の振れ補正

切削工具の製造中、ワーク
保持、ワークサポート、オー
トローディング、シャンクの
不正確さなど、さまざまな
要因が工具ブランクの振れ
の誤差の原因となります。

これらの誤差は、工具形状
の過度の振れにつながりま
す。このような問題に対処
し、解消するために、工具
振れ補正は、形状を実際の
工具軸に正確に一致させ
るために、工具経路を測定
し、補正します。

LASERULTRA

マイクロ切削工具の大量生
産は、特に精密な寸法公差
とプロファイル公差を保証
する安定した研削工程を維
持するという課題を抱えて
います。MicroX ULTRAは、こ
のような課題に対応するた
めに、特別に設計されてい
ます。

LaserUltraは、公差を厳密に
制御し、工程内補正機構を
組み込むことにより、工程の
安定性をさらに高いレベル
に引き上げます。これによ
り、システムは砥石の摩耗
や研削プロセスに影響を与
えるその他の要因を考慮
し、優れた精度と信頼性を
実現します。

モーター温度制御 (MTC)

MTCは、モータースピンドル
ドライブのファームウェアに
組み込まれた特許出願中の
革新技術です。スマート制御
アルゴリズムは、 MicroX 
ULTRAのモーター付きスピン
ドルの温度を積極的に管理・
維持します。

機械のウォームアップ時間が
大幅に短縮されたことで
、機械が熱的安定に達すれ
ば、より早く生産を開始でき
ます。これにより、生産性と機
械の使用が向上します。
負荷や回転数、クーラント温
度の変化に関係なく、スピン
ドルの熱安定性が一定であ
るため、研削結果の寸法安定
性が大幅に向上します。



CNC データ
ANCA AMC5 G2   高性能CNC、高速SSD、Ethercat、インテル・プロセッサー、Windows  10

機械軸
X軸 Y軸 Z軸 C軸 R軸 A軸

分解能 0.000001 mm
0.000000039”

0.000001 mm
0.000000039”

0.000001 mm
0.000000039”

0.000001 deg 0.000001 deg 0.000001 deg

ストローク距離 210mm
8.26”

250mm
9.84”

190mm
7.48”

195 deg 220 deg 360 deg

ソフトウェア軸（特許取得済み）
B 、V 、U 、W

ワークピース
D0.03 - D12.7mm (まで生産可能）

ドライブシステム
ANCAデジタルAMC5x（イーサキャット規格）

マシンデータ範囲
研削スピンドル:
       ANCA双方向
       12000 RPM および HSK40F テーパー
       インテグラル・ダイレクト・ドライブ
       両端スピンドル誘導 - 同期モータ

スピンドルパワー:
       ピーク 4.5kW (6HP) 

砥石最大D125mm 
砥石軸 D31.75 、D32 、D20mm オプション（1パック最大4砥石）
砥石段付きアーバー D20/D30/D40/D50 (1パック最大4砥石）

自動化範囲
ファナック標準パレット - 最大工具収納本数 2520本（D3mm）（フル3本、空1本）
           ミニパレット - 最大工具収納本数 3500本（D3mm）（フル7本、空1本）

その他のデータ
平面図幅：
幅：: 2400mm
高さ: 1730mm
奥行き: 1920mm

技術仕様

www.anca.com 
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