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CNC MACHINES



TX LINEAR

IL MEGLIO E APPENA MIGLIORATO!

TX7 Linear & il nuovo punto di riferimento del settore per la rettifica di
produzione e la lavorazione di utensili da taglio e componenti. Grazie
alla sua ampia capacita di lavoro e al potente mandrino di rettifica, TX7
Linear fornira precisione e produttivita in diversi tipi di applicazioni.

TX7 Linear si trova in perfetto equilibrio tra progetti ormai collaudati

e le piu recenti tecnologie di ANCA. Il design della colonna rigida
bisimmetrica sulla base in calcestruzzo polimerico solido ¢ stato alla
base del progetto delle macchine ANCA nel corso degli anni. Adesso,
inoltre, i nuovi motori lineari cilindrici LinX e le scale lineari in vetro

di ANCA sono montati di serie su X, Y e Z per un'affidabilita e una
precisione a lungo termine comprovate e insuperabili. Il risultato & una
macchina superiore che garantisce ai clienti di soddisfare le sempre
crescenti richieste del mercato di rettifica di utensili CNC di precisione,
non importa di quale settore.

La macchina TXcell, mantiene tutte le capacita della TaX7 Linear
aggiungendo il cambio utensile automatico e 9 pacchi mola come
standard, con la possibilita di un massimo di 24 pacchi mola, offrendo il
massimo in termini di flessibilita della macchina. Grazie a oltre 40 anni
di esperienza incorporati nel software, la TX7 Linear e la TXcell Linear
sono in grado di eseguire il software applicativo ToolRoom di ANCA. Cio
assicurera di poter programmare facilmente tutti gli utensili conosciuti,
lasciando spazio ad altri a cui non si & ancora pensato.




TX!

La TX7 Linear ¢ la rettificatrice di fascia alta di ANCA, destinata alle
applicazioni piu esigenti e di diverso tipo. L'ampia capacita di lavoro della
TX7 Linear consente di rettificare una piu ampia gamma di utensili, da una
semplice fresa a codolo di 3 mm, a una punta lunga da 400 mm o una fresa
frontale da 300 mm di diametro. Il mandrino di rettifica da 37 kW, montato su
una struttura rigida della macchina, consente che anche pesanti operazioni
di rettifica possano essere completate con facilita. La TX7 Linear include
motori lineari LinX sugli assi X, Y e anche Z, garantendo una durata di vita
della precisione senza compromessi. L'automazione e la disponibilita di una
vasta gamma di accessori per macchine consentono alla TX7 Linear di poter
essere equipaggiata per soddisfare le esigenze specifiche delle applicazioni
di rettifica piu rigorose di domani.

TXCNE

La TXcell Linear mette a disposizione tutte le funzioni e le caratteristiche
della TX7 Linear, ma con un caricatore robot standard, capace di eseguire il
cambio di pacchi mola fino a 300 mm di diametro e di pezzi di lavorazione.

| pacchi mola possono essere sostituiti con frese a codolo, spazzole lucidanti
o0 per sbavature o moltiplicatori di velocita per ampliare ulteriormente la
gamma di applicazioni e operazioni possibili sulla TXcell. Inoltre, grazie alla
flessibilita intrinseca del robot, il team di ingegneri di ANCA puo sviluppare
soluzioni personalizzate per le operazioni di pre e post rettifica come la
misurazione delle parti, la marcatura laser, la pulizia e altro ancora.

CON TECNOLOGIA LINX®

La nostra tecnologia LinX® a motore lineare
per il movimento degli assi (X e Y), in
combinazione con righe ottiche, raggiunge
una precisione e delle prestazioni superiori.
Progettati appositamente per una vita
operativa in ambienti difficili adibiti alla
rettifica, i motori LinX® hanno un campo
magnetico cilindrico, il che significa che non
vi e alcuna forza aggiuntiva verso il basso
sulle guide o sulla base della macchina.
Senza variazioni di temperatura (il che
significa che non & necessaria un'unita di
refrigerazione separata) e sigillata secondo
IP67, l'usura risulta essere minima in modo
da mantenere la precisione della macchina
per tutta la sua vita operativa. Il motore
lineare LinX® dispone di velocita e
accelerazione dell'asse performanti, con
conseguente riduzione dei tempi ciclo
sempre mantenendo un movimento
dell’asse piu regolare.




TECNOLOGIA AGGIORNATA
DI PRECISIONE MIGLIORATA

1. PANNELLO DI CONTROLLO

Include touch screen, porte USB e spazio per una tastiera
standard. Linclinazione ergonomica si adatta alle diverse
altezze degli operatori.

2. PULSANTIERA PORTATILE

Include 'avanzamento MPG di ANCA per rendere il controllo
e l'impostazione della macchina piu facili e sicuri.

3. SOFTWARE

Il software di progettazione di utensili versatile e intuitivo di
ANCA leader di mercato & facile da usare.

4. OPZIONI DI MISURAZIONE
UTENSILE/ MOLA

Automatizzate per una maggiore produttivita. Sistema di
compensazione e misurazione degli utensili LaserPlus.
Sonda della mola per la qualifica automatica della mola.
Entrambi sono montati in modo permanente all'interno della
macchina per un utilizzo in qualsiasi momento. Viene resa
disponibile anche la fotocamera iView.

5. AMPIA CAPACITA DI LAVORO

Per utensili di lunghezza fino a 400 mm (16") e un diametro
fino a 300 mm (12") offre una flessibilita totale per far fronte
a qualsiasi tipo di lavoro.

6. OPZIONI CARICATORE

Caricatore Robomate per il caricamento di utensili da taglio
rotanti su TX7 Linear o TXcell per capacita extra di carico di
utensili e pacchi mola.

7. SISTEMA DI CONTROLLO MACCHINA

| piti recenti servoazionamenti AMD5X e AM5C G5 CNC ad
alte prestazioni di ANCA Motion forniscono tutta la potenza
di calcolo necessaria per il controllo del movimento al livello
di submicron.




1. MOTORI LINEARI LINX DI ANCA MOTION
SUGLIASSI X, YEZ

Con le scale lineari migliorano la precisione e le prestazioni
per una precisione e una finitura superficiale completa per
tutta la vita della macchina.

2. GANTRY BISIMMETRICO

E un design collaudato per una rettifica di altissima
precisione. Mantiene il centro di rotazione del mandrino

di rettifica (asse C) sulla linea centrale della macchina,
garantendo una rigidita superiore e riducendo al minimo gli
effetti dovuti all'innalzamento termico.

3. MANDRINO AD AZIONAMENTO DIRETTO
DA 37 KW (49 CV)

Il mandrino del motore a induzione funziona fino a 8000 giri/
min, con opzioni per 10.000 giri/min e 15.000 giri/min. |
pacchi mola per la rettifica sono montati su un cono BigPlus
BT40 per rigidita e ripetibilita eccezionali.

4. BASE POLIMERICA (ANCACRETE)

Fornisce un'eccellente stabilita termica e proprieta di
smorzamento delle vibrazioni offrendo stabilita del processo di
rettifica e un'eccezionale finitura della superficie dell'utensile.

5. TESTA RIGIDA

Con sistema di pinze Premier di ANCA per il mantenimento
di utensili da taglio rotondi, ma include anche una testa di
lavoro conica BT 50 per il montaggio di una presa di lavoro
specifica del cliente. La testa pud funzionare fino a 3000 giri/
min supportando le operazioni di ravvivatura della mola e
rettifica cilindrica.

6. SUPPORTO UTENSILE

E possibile il montaggio di diverse opzioni di supporto
utensile grazie all'asse Z, assicurando che gli utensili siano
supportati in modo accurato. Questi includono lunetta a
scomparsa con posizione fissa, lunetta per il movimento
(asse p) e contropunta.

7. CAMBIO PACCO MOLA

La TX7 Linear & dotata del cambio pacco mola doppio.

E possibile passare al TXcell con 9 pacchi mola come
standard, ma con opzioni per un massimo di 24 pacchi mola.
Anche i collettori del liquido di raffreddamento cambiano con
i pacchi mola.




AUTOMAZIONE
CARICATORE ROBOMATE

Il caricatore robot RoboMate di ANCA ¢ una soluzione di automazione versatile e
 p— . flessibile che e ugualmente efficiente su una vasta gamma di rettificatrici CNC di ANCA.
‘J 1 Grazie alla precisione e all‘affidabilita del robot Fanuc, RoboMate porta l'utensile

direttamente dal pallet alla pinza in un'unica presa.

- Il software RoboMate di ANCA sempilifica la configurazione e la programmazione

- Comprovata affidabilita del robot Fanuc

+ Progettato con elevati livelli di sicurezza ed ergonomia

- Disponibile con 2 pallet (standard) o 4 pallet (opzionale)

- Economico, efficiente e veloce

» Include pallet dalla capacita elevata

- Il software RoboTeach opzionale consente agli operatori di ridefinire facilmente le
posizioni del robot, se necessario

Il RoboMate pud caricare diametri degli utensili da @3 mm (1/8") a @32 mm (1 1/4")

- Lunghezza massima utensile 350 mm (14")
- La dimensione del caricatore e:

L 2379 mm x P 722 mm x A 1865 mm
L94"x P 28" xA73"

TXCELL LINEAR

TXcell estende notevolmente le capacita della macchina TX7 Linear. Il caricatore robot
ad elevata flessibilita aggiunge capacita del pacco mola e cambio utensile come
standard, aprendo a opzioni per soluzioni personalizzate per operazioni di pre e
post-rettifica.

- Il software RoboMate di ANCA sempilifica la configurazione e la programmazione

- Comprovata affidabilita del robot Fanuc

- Celle a due dimensioni. La piccola dispone di 2 postazioni per pallet portautensili,
la grande dispone di 4 postazioni per pallet portautensili

» La cella piccola dispone di 9 pacchi mola, opzionabile fino a 14.

- La cella grande dispone di 9 pacchi mola, opzionabile fino a 24

- Diametro massimo della mola di 300 mm (12") su stazioni selezionate

« Il carico utile massimo (pacco mola o utensile) & di 8 kg

» TXcell puo caricare utensili con diametri da 3 mm a 32 mm.

- La lunghezza massima dell'utensile & di 350 mm (14")

STORIA DI SUCCESSO DI UN CLIENTE

AUTOMAZIONE DELLO SVILUPPO DELLA TECNOLOGIA

Con le macchine ANCA & possibile abbinare
le prestazioni della macchina e del software agli obiettivi
di produzione di LMT Fette, leader nel settore degli
utensili da taglio per ingranaggi e di rullatura.

113
Le macchine ANCA hanno un alto grado di flessibilita

grazie a un facile cambio (automatizzato) dei gruppi
di mole (rettifica). Sono macchine molto resistenti e
adatte allo sviluppo tecnologico. *°

UWE KRETZSCHMANN, RESPONSABILE RICERCA E SVILUPPO, LMT FETTE




ACCESSORI

LASERULTRA

Il sistema LaserPlus fornisce misurazioni accurate e ripetibili degli utensili.
Fornisce funzionalita simili a iView, ma viene invece montato in modo permanente
all'interno della macchina e viene eseguito in modo automatico e durante la
lavorazione. LaserPlus & in grado di misurare e compensare automaticamente il DE
dell'utensile, l'eccentricita, il raggio nominale delle frese a codolo a punta sferica e
torica e il profilo di utensili a testa sferica, raggio torico e per profili. Generalmente,
il LaserPlus puo raggiungere una precisione di +/-0.003mm o migliore. L'unita di
getto d'aria sul laser garantisce che il refrigerante o i contaminanti non interferi-
scano con il processo di misurazione.

- Rettifica del lotto costante

- Tempi di preparazione pil rapidi con meno scarti

- Misura l'utensile all'interno della macchina

+ Lo spurgo dell'aria impedisce l'ingresso del refrigerante
+ Diametro massimo dell'utensile di 45 mm

- Disponibile anche ciclo Laser DE SPC

LUNETTA PER IL MOVIMENTO

SONDA MOLA

La lunetta per il movimento (asse P) fornisce alla macchina un asse programmabile
aggiuntivo per il supporto di utensili con proporzioni sviluppate in lunghezza
(lunghezza: diametro). Vengono offerte diverse opzioni di utensili. LArobotech
idraulico e la boccola standard sono tipicamente utilizzati per la rettifica di punte
lunghe, mantenendo il supporto sempre sotto la mola di rettifica. La contropunta
supportera gli utensili con un centro all'estremita.

- Garantisce un supporto rigido per utensili lunghi

+ Riduzione di vibrazioni e tremori durante la rettifica

- Posizione completamente programmabile

- Arobotech e in grado di supportare punte elicoidali con conicita posteriore
- La contropunta dispone di un controllo della forza programmabile

- Aumento della produzione per la macchina ed elevata produttivita

- Sono possibili avanzamenti maggiori e tempi di ciclo ridotti

LLa sonda di qualificazione del pacco mola automatico misura accuratamente le
mole di rettifica all'interno della macchina. Montata in modo permanente all'interno
della macchina, la sonda della mola utilizza un braccio sonda Renishaw per la
qualifica del pacco mola. E possibile misurare la posizione della superficie anteriore
e posteriore, il diametro della mola e il raggio toroide di una mola di rettifica.
Elimina la necessita dell'intervento dell'operatore garantendo risultati di misurazi-
one costanti.

+ Misura automaticamente un‘ampia varieta di forme di mola

- Elimina la necessita di qualificare manualmente il pacco mola

+ Elimina la necessita di rimuovere il pacco mole dalla rettificatrice
+ Aumenta la produttivita della macchina

+ Riduce i rifiuti del primo utensile



RAVVIVAMOLE

Sono disponibili due opzioni di ravvivatura della mola. In grado di funzionare a
3000 giri/min, la testa della macchina pud avviare un rullo di ravvivatura da 200
mm. Inoltre, e possibile aggiungere un ravvivamole motorizzato secondario. Questo
& dotato di un albero HSK a sgancio rapido e puo contenere piu rulli di ravvivatura
della mola su un albero.

- Software di ravvivatura integrato sulla macchina per una completa flessibilita di
ravvivatura durante la lavorazione

- Perfetta integrazione con il software di progettazione della mola iFlute di ANCA

- Aggiornamento automatico delle dimensioni della mola dopo la ravvivatura

- Montaggio di rulli ravvivamole in ossido di alluminio o diamantati

- La ravvivatura su macchina assicura zero eccentricita sulle mole di rettifica

- Mantenimento della forma della mola e prestazioni di rettifica per massimizzare
la produttivita della macchina

RAVVIVATURA AUTOMATICA CON BASTONCINO DI CORINDONE BIANCO

Il sistema di condizionamento automatico migliora la durata e le prestazioni delle
mole di rettifica con un legante in resina. Durante la rettifica continua, le ruote
perdono ruvidita o presentano diversi impedimenti. Il processo di ravvivatura
espone la grana della mola e rimuove i trucioli incastrati in modo che le capacita di
taglio della mola siano migliori.

- Riduce la bruciatura dell'utensile e l'opacizzazione della mola

- Migliora le velocita di avanzamento e riduce i tempi di ciclo

- Aumenta l'aspettativa di vita delle mole di rettifica

- Risparmia tempo e aumenta la sicurezza dell'operatore

- Due bastoncini bianchi disponibili

- Software integrato sulla macchina per una completa flessibilita del processo di
ravvivatura durante la lavorazione

MOLTIPLICATORE DELLA VELOCITA DEL MANDRINO

Il moltiplicatore della velocita del mandrino offre la possibilita di utilizzare mole
fino a 42.000 giri/min. Azionato dal mandrino di rettifica principale, il moltiplicatore
di velocita garantisce che le mole piu piccole, come quelle utilizzate per la rettifica
di tasche in PCD, funzionino alla loro velocita operativa ottimale.

Utilizzato al posto di un normale pacco mola

- Include il cono BigPlus BT40

- Pud essere cambiato automaticamente, come un normale pacco mola in
TX7 o TXcell

- Apre le possibilita a nuove applicazioni come la rettifica di tasche PCD e la
rettifica interna dove sono richieste mole di rettifica piccole

- Include diverse dimensioni della pinza finoa 7 mm

iView e un sistema di misura in grado di misurare ('utensile rettificato mentre &
ancora nel supporto del pezzo della macchina. Limmagine dell'utensile rettificato
presa dalla telecamera iView viene confrontata con un profilo di sovrapposizione
ideale generato dal software iView. La dimensione dell'utensile puo quindi essere
compensata automaticamente in base alla sovrapposizione.

- Elimina la necessita di rimuovere un utensile dalla rettificatrice
per controllarne le dimensioni
- Riduce gli errori causati dalla ricollocazione dell'utensile e dalla compensazione manuale
- Intervallo di ingrandimento dell’'utensile 90x - 360x
- Assicura la precisione della misurazione fino a 2 micron
- iView & montato permanentemente all'interno della macchina




SOFTWARE

TOOLROOM

CIM3D

ANCA Toolroom software permette la lavorazione di un’ampia gamma di utensili e applicazioni
con una facile interfaccia di lavoro parametrizzata. ToolRoom permettera alle macchine

FX Linear lefficienza operativa per ogni sfida di riaffilatura o costruzione. ANCA Toolroom
software permette la lavorazione di un'ampia gamma di utensili e applicazioni con una facile
interfaccia di lavoro parametrizzata. ToolRoom permettera alle macchine FX Linear lefficienza
operativa per ogni sfida di riaffilatura o costruzione.

TOOLDRAFT

Cimulator3D simula il percorso dell’'utensile programmato che sara prodotto in macchina. |
nuovi programmi possono essere verificati nelle dimensioni, sagome, ingombri macchina e
anche tempi ciclo. CIMulator3D mantiene un flusso costante di lavoro sulla macchina riducendo i
tempi di sviluppo e prove in macchina.

ANCA e stata la prima a introdurre una vera tecnologia di simulazione 3D per le macchine
affilatrici CNC. L'utente puo visualizzare il processo di rettifica e il modello risultante. Rende
possibile effettuare misurazioni del modello di utensile sullo schermo, cosi come rilevare le
collisioni e migliorare i processi. CIM3D offre una qualita di simulazione degli utensili avanzata e
una potente interfaccia intuitiva per prestazioni elevate e una maggiore efficienza.

ToolDraft viene utilizzato per creare disegni di utensili in formato 2D partendo da un utensile
simulato o direttamente da ToolRoom. Questo & costruito sulla base del motore CIM3D che
proietta un modello 3D in viste di proiezione 2D accurate. Questo aiutera i produttori di utensili
a creare disegni di utensili prodotti su macchine ANCA senza fare affidamento su software di
terze parti.

- Quotatura di tutte le dimensioni dell’ utensile comprese tolleranze e finiture superficiali

- Notazioni sul disegno come testo, immagini, e simboli specifici direttamente dalla libreria
incorporata

- Carica e salva cartigli forniti dall’ utilizzatore, sia per testo che per linee e colori

- Esporta il disegno in formato PDF e DXF ance direttamente verso la stampante

MANAGEMENT SUITE

Management Suite provvede a gestire la produzione di utensili, i file utensili e i file mola. Questo
software viene venduto con tre caratteristiche principali:

+ REDAX monitora la produzione 24/7 in tempo reale e rende informazioni aggiornate. Permettendo
una chiara visualizzazione e controllo delle operazioni di costruzione di utensili. Questo sistema
permette di aumentare la produttivita riducendo " inattivita, analizzando la produzione attuale e
la storia di quanto gia prodotto.

- La gestione delle mole e basata su un server che permette di scambiare i pacchi mola e le
qualifiche delle mole stesse tra diversi macchinari.

- Tool management, & un’ applicazione basata su server che rende facile scambiare file di rettifica tra
simulatore e macchine. Mantenendo inoltre il controllo della versione del file, la storia del file, oltre
ad avere una funzione read/write a disposizione dell’ utente per controllare meglio il file stesso.



SOLUZIONI PERSONALIZZATE SU TX

Il produttore di domani, indipendentemente dal settore, deve essere sempre alla ricerca di nuovi modi
per migliorare la qualita, ridurre i costi e aumentare la produttivita.

Il riconoscimento di processi e applicazioni diversi dei clienti possono richiedere soluzioni nuove e
innovative, ANCA mette a disposizione il proprio team del Customer Solutions. Lavorando con il team di
ingegneri professionisti di ANCA, la propria soluzione puo essere progettata e costruita per soddisfare le
esigenze di una parte specifica e dei processi di produzione, garantendo il massimo guadagno in termini
di qualita, produttivita e profitto.

I ———

DOPPIA CELLA DI AUTOMAZIONE ROBOTIZZATA

Applicazione: [ W
rettifica della forma della radice della paletta della i

turbina

Soluzione personalizzata:

- robot secondario per (s)caricare il pezzo nel dispositivo
- robot secondario utilizzato anche per lintegrazione al

|
sistema di pulizia del pezzo e di misura esterno per il
controllo e la compensazione del processo. g
. . . o
- Marcatura ID di serie del pezzo di lavoro con laser. _
- Stacker multipallet. .)
L —
i

Applicazioni future:

rettifica senza presidio parti 3D complesse dove sono . I
richiesti dispositivi specializzati. [

AUTOMAZIONE DELLA RETTIFICA DI PUNZONI E INTEGRAZIONE DELLTMPIANTO

Applicazione:

rettifica di punzoni senza presidio

[ ! ' Soluzione personalizzata:

- integrazione di TXcell nel sistema di lavorazione degli
utensili a livello di fabbrica

- trasferimento automatizzato (in/out) dell'utensile dal
sistema di pellettizzazione utensile esterno al TXcell

- generazione automatica del programma mediante
integrazione con il sistema ERP della fabbrica e sistemi
di gestione dati

- soluzione flessibile di tenuta del pezzo per utensili di

dimensioni variabili
' Applicazioni future:

ANCA Integrated Manufacturing System (AIMS) con fornitura
illimitata e continua di pezzi di lavoro alla rettificatrice e
perfetta integrazione con il sistema ERP di fabbrica e il
sistema di gestione della domanda di produzione




RETTIFICA AUTOMATIZZATA DI RASPE FEMORALI

Applicazione:

rettifica di utensili per maschiatura su piu turni

Soluzione personalizzata:

- Capacita extra dell'utensile del caricatore con
aggiunta di tavola pallet rotante

- Cambio automatico della pinza per utensile
variabile diametr

- Capacita aggiuntiva del rullo ravvivamole

- Misurazione e compensazione dell'utensile durante
la lavorazione

Applicazioni future:

Applicazioni future: capacita del caricatore estesa
per la rettifica di utensili senza presidio su piu turni.

=
PEN

Applicazione:

rettifica automatizzata di raspe femorali

Soluzione personalizzata:

- design del dispositivo per una tenuta precisa del
pezzo durante la rettifica

- sviluppo del programma di rettifica tramite
software Siemens NX e ANCAM

- carico automatizzato dei pezzi dal caricatore TXcell

Applicazioni future:

produzione di parti 3D con la capacita di sviluppare
programmi tramite i software Siemens NX e ANCAM




PIANTE

TX7 LINEAR CON ROBOMATE




TXCELL LINEAR PICCOLA
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SPECIFICHE TECNICHE

file

Tx ZINEAR

TX WEar

Potenza mandrino

37kW (49hp) (potenza di picco)

37kW (49hp) (potenza di picco)

Capacita dell'utensile del caricatore Diam. utensile 2 Pallet 4 Pallet Diam. utensile  Cella piccola Cella grande

(con caricatore) 3mm 840 2520 (2 Pallet) (4 Pallet)
T6mm 154 462 3mm 840 2520
25mm 63 189 T6mm 154 462

25mm 63 189

Spindle Orientation Included Included

Tempo di carico utensile 15 sec 20 sec

Attuatore pneumatico a pinza opzionali opzionali

MicroPlus opzionali opzionali

Morsetto superiore accessorio opzionali opzionali

Lunetta a scomparsa opzionali opzionali

Contropunta manuale opzionali opzionali

Uscita refrigerante montata sulla testa Yes Yes

Ravvivatura automatica

1 to 4 Sticks (option)

1 to 4 Sticks (option)

LaserUltra opzionali opzionali
Sonda della mola automatica opzionali opzionali
iView (verifica semiautomatica dell'utensile) | opzionali opzionali
iBalance opzionali opzionali




SPECIFICHE TECNICHE

DATI CNC

CNC ad alte prestazioni ANCA AMC5 G2, SSD ad alta velocita, Ethercat, processore Intel, Windows 10

ASSI| MECCANICI

Asse X Asse Y Asse Z Asse C Asse A
Risoluzione 0.0001 mm 0.0001T mm 0.0001T mm 0.0001 deg 0.0001 deg
0.0000039" 0.0000039" 0.0000039"
Corsa 586 mm 408 mm 242 mm 264 deg 360 deg
23.1" 16.1" 9.5"

SOFTWARE ASSI (BREVETTATO)

B.V.UW

PEZZO DI LAVORO*

Diametro max. utensile: @300mm (12"), lunghezza massima utensile (rettifica scanalatura e parte terminale): 400mm (15,75"),
Peso massimo utensile: 40 kg, gamma di dimensioni ottimale per la produzione di frese in metallo duro da 3 mm a 40 mm

SISTEMA DI AZIONAMENTO

AMD5X digitale ANCA (standard EtherCAT)
Assi macchina:

Motori lineari LinX di ANCA (assi X, Y e Z)

Assi rotanti ad azionamento diretto (assi A e C)

DATI MACCHINA

Mandrino di rettifica:

37kW (49hp) (potenza di picco)

Bidirezionale ANCA, con orientamento del mandrino

8000 giri/min (opzionale 10.000 giri/min e 15.000 giri/min)
Motore a induzione ad azionamento diretto

Alberi mola BT40 BigPlus

Foro della mola: 20mm, 31,75 mm (1,25"), 32 mm, 50,4 mm (2"), 76,2 mm (3")

ALTRI DATI

Sistema sonda: Renishaw

Sistema del liquido di raffreddamento: esterno

Base della macchina: ANCAcrete (calcestruzzo polimerico)
Colore: RAL 7035 / RAL 5008

Pannello di controllo: touch screen da 19"

Struttura della macchina: colonna bisimmetrica

* A seconda della geometria e del peso dell'utensile, del programma
e della disposizione degli utensili, ANCA si riserva il diritto di
aggiornare o modificare le specifiche senza preavviso.
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SElI MEMBRO DI ANCA CLUB ?

Ottieni accesso esclusivo per corsi di formazione, informazioni,

nuovi softwares e aggiornamenti. Solo per i clienti ANCA, si puo

accedere mandando richiesta a ancaclubenquiries@anca.com

RICEVI LA NOSTRA E-SHARP NEWSLETTER MENSILE ?

Disponibile in nove lingue, ogni mese condividiamo storie di
successo dei clienti, ultimi prodotti, servizi e suggerimenti su
come ottenere il massimo dai tuoi investimenti nella rettifica.

TOOL TIP TUESDAY CONNETTITI CON NOI E RIMANI
Segui #ANCAToolTipTuesday per AGGIORNATO
avere suggerlmenn_ settlm_anah @ANCACNCmachines
su come ottenere il massimo
dal software ANCA.. www.anca.com

ANCA ACADEMY

ANCA Academy mostra
suggerimenti tecnici attraverso
video educativi riguardanti nuove
applicazioni e nuove funzioni.



