
CPX LINEAR ROHLINGSVORBE-
REITUNGS-MASCHINE
Kann eine Oberflächengüte besser als 0,2 Ra mit einem Unrundlauf von weniger als 2 Mikron erreichen; 
diese vierachsige Schleifmaschine zum Schleifen von Werkzeugrohlingen ergänzt die Maschinenserie von 
ANCA.

Die CPX Linear hat einen großen Arbeitsraum und leistungsstarke Schleifspindeln, um die auf dem heutigen 
Markt höchste Präzision und Produktivität für die Rohlingsvorbereitung zu erreichen. Mit der Pinch-Peel-
Schleifmethode bietet sie die gleiche Festigkeit, Steifigkeit und thermische Stabilität, die von einer ANCA-
Werkzeugschleifmaschine erwartet wird.



MIT LINX GEPOWERT 
Unsere LinX-Linearmotor-Technologie für die 
Achsenbewegung (X-, Y- und V-Achse) in Verbindung mit 
linearen Glasmaßstäben sorgt für höchste Präzision und 
Leistung.

Die LinX-Motoren sind speziell für den lebenslangen Betrieb in 
industriellen Schleifumgebungen entwickelt und haben ein 
zylindrisches Magnetfeld, so dass keine zusätzliche Kraft auf 
die Führungen oder den Maschinensockel ausgeübt wird.

Ohne Temperaturschwankungen (keine separate Kühleinheit 
erforderlich) und nach IP67 abgedichtet ist der Verschleiß 
minimal und die Maschinengenauigkeit bleibt über die 
gesamte Lebensdauer der Maschine erhalten. Der LinX-
Linearmotor verfügt über eine höhere Geschwindigkeit und 
Beschleunigung der Achse, was zu kürzeren Zykluszeiten und 
einer gleichmäßigeren Achsenbewegung führt.

CPX LINEAR LEISTUNG 
• �Mit einer Spitzenleistung von 43 kW (58 PS) verwendet die 

Schleifspindel für das Schruppen eine 250 mm Scheibe, die 
hohen Materialabtrag in der kürzest möglichen Zykluszeit 
ermöglicht. Diese Hochleistungsspindel eliminiert die 
Notwendigkeit, Material in mehreren Durchgängen zu 
entfernen, was sich in kürzere Zykluszeiten und höhere 
Produktivität umsetzt.

• �Die Schlichtspindel verwendet eine 150 mm Scheibe mit 
einer Spitzenleistung von 9,7 kW (13 PS) für optimale 
Schlichtschleifvorgänge.

• �Großer Arbeitsraum mit einer Gesamtlänge von 380 mm und 
einem maximalen Durchmesser von 32 mm beim manuellen 
Laden.

Unter Zugrundelegung der besten Aspekte der ANCA-Technologie und 
unserer langjährigen Erfahrung in der Werkzeugschleifbranche wurde 
die neue CPX Linear Rohlingsvorbereitungs-Maschine entwickelt, um 
die Bedürfnisse unserer Kunden zu übertreffen. Zum Beispiel bietet 
unser patentiertes Polymerbetonbett maximale Stabilität unseres 
Schleifprozesses; wir haben dies in die CPX Linear übernommen.

Die CPX Linear bietet die gleiche Festigkeit, Steifigkeit und thermische Stabilität, die von einer ANCA-Werkze-
ugschleifmaschine erwartet wird.

ANCA Motion 
Maschinensteuerungssystem 

– AMC5 CNC- und AMD5X-
Servoantriebe bieten die 

Rechenleistung, die für die 
Bewegungssteuerung im 

Submikrometerbereich für 
hohe Genauigkeit benötigt 

wird.

Hochleistungs-Schruppspindel gewährleistet
großvolumigen Materialabtrag, ermöglicht
kürzere Zykluszeiten und höhere Produktivität.

BlankX-Software bietet 
Bedienerfreundlichkeit und 
Programmierflexibilität.

Polymerbett (ANCAcrete) hat 
ausgezeichnete thermische Stabilität 
und vibrationsdämpfende Eigenschaften, 
die für Stabilität des Schleifprozesses 
sorgen.

LinX Linearmotoren sorgen 
für überlegene Präzision 

und Leistung. 

Die CPX-Maschine wird mit dem 
ANCA-eigenen kostengünstigen 

AR300-Lader zum automatischen 
Laden von Werkzeugrohlingen 

angeboten. Der 3-Achsen-ANCA-
Roboter kann Rohlingsgrößen bis zu 
ø20mm x 200mm Länge aufnehmen.



BEDIENTAFEL
Inklusive Touchscreen, USB-Ports und Platz für eine 
Standardtastatur. Ergonomische Neigung passt sich an 
verschiedene Höhen an.

HANDFERNBEDIENUNG
Mit MPG-Feed von ANCA, um die Maschinensteuerung und 
-einrichtung einfacher und sicherer zu machen.

SCHEIBENDORNE
Scheibendorne mit Null-Unrundlauf gewährleisten 
Genauigkeit und Wiederholbarkeit beim Schleifen.

POLYMERBETT (ANCACRETE)
Bietet hervorragende thermische Stabilität und 
vibrationsdämpfende Eigenschaften, die für Stabilität des 
Schleifprozesses und hervorragende Oberflächengüte sorgen.

MASCHINENSTEUERUNGSSYSTEM
Die neuesten AM5C-CNC- und AMD5X-Servoantriebe von ANCA 
Motion bieten die Rechenleistung, die für die 
Bewegungssteuerung im Submikrometerbereich benötigt wird.

SOFTWARE
Die CPX Linear verwendet ANCA’s marktführende, vielseitige 
und intuitive BlankX-Software, die einfach zu bedienen und 
Bedienern von ANCA-Maschinen bekannt ist. Der Bediener 
wird durch einen schrittweisen Prozess geführt, der schnelle 
Programmierung zum Schleifen eines Rohlings ermöglicht.

LADER UND ZUBEHÖR
Die CPX Linear Maschine hat als Option die V-Lünette und 
Top-Roller für Werkzeugrohlinge, die für eine starre 
Abstützung sorgen und einen niedrigen Unrundlauf einhalten.

Eine Messstation für die Durchmessermessung und ein 
Messtaster für das Messen des Rohlingsendes ist auch für 
größere Stückzahlen verfügbar, wenn unbeaufsichtigter 
Betrieb erforderlich ist.  

Die CPX-Maschine wird mit ANCA‘s kostengünstigem AR300-
Lader zum automatischen Laden von Werkzeugrohlingen 
angeboten.

Der 3-Achsen-ANCA-Roboter kann Rohlingsgrößen bis zu Ø20 
mm x 200 mm  aufnehmen.
• �Der AR 300 verwendet 3 Paletten (eine leer, zwei voll), um die 
Produktionsleistung zu optimieren.

• Palettenkapazität von 221 Rohlingen mit 12 mm 
Durchmesser.
• �Die verwendeten Paletten sind mit denen anderer ANCA-
Werkzeugschleifmaschinen (MX, FX und TX) auswechselbar.



TECHNISCHE DATEN 
Hinweis: ANCA behält sich das Recht vor, Spezifikationen ohne vorherige Ankündigung zu ändern
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Werkzeugrohlingslänge Gesamtlänge 380 mm (14.9”)
Max. AD-Schleiflänge* (manuelles Laden) 360 mm (14.1”)

Werzeugrohlings-Durchmesserbereich*    3-32mm (1/8”-1 ¼”)*  
Rohlings-Schleifdurchmesser 0.14mm (0.0039”) 32mm (1 ¼”)*

AUTO-LADEN 
   Werkzeugrohlingslängen fürs Auto-Laden 30-200 mm (1¼” -8”)
   Werkzeugrohlingsdurchmesser fürs Auto- 
   Laden

3-20 mm (1/8”- 3/4”)

MASCHINENGRÖSSE
   Breite 2477 mm (97.5”)
   Länge 1659 mm (65.3”)
   Höhe 2052 mm (80.8”)
   Farbe RAL 7035, RAL 5008
   Maschinengewicht 4500 kg (9920 lbs)

CNC-SYSTEM
   CNC-Control AMC5
   Betriebssoftware Windows 8
   CD ROM Keine
   USB-Port Standard 2
   Software Von ANCA entwickelt 

SCHRUPPSPINDEL
   Typ Induktionsmotor
   Leistung S1 13.8 Kw (18.5 HP)
   Spitzenleistung 43 Kw (58 HP) @ 5500 rpm
   Max. Drehmoment 24 Nm @ 5500 rpm
   Geschwindigkeitsbereich 0 - 9000 rpm
   Max. Schleifscheibendurchmesser 250 mm (10”)

SCHLICHTSPINDEL
   Typ Induktionsmotor
   Leistung S1 3.8 Kw (5HP)
   Spitzenleistung 9.7 Kw (13HP) @ 7000 rpm
   Max. Drehmoment 6 Nm @ 6000 rpm
   Geschwindigkeitsbereich 0 - 9000 rpm
   Max. Schleifscheibendurchmesser 150 mm (6”)

X-ACHSE 
   Achsenhub 535 mm (21”)
Y-ACHSE
   Achsenhub 125 mm (4.9”)
V-ACHSE
   Achsenhub 125 mm (4.9”)
A-ACHSE
   Achsenhub 360°
   RPM 3000 rpm
   Werkstückstock-Konus ISO50

* Das Schleifen mit 32 mm Durchmesser unterliegt Werkzeug- und Schleiflängen, die auf 150 mm begrenzt sind


